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i£Lr. Aiax Schmidt, ii8uu -tinsbach/i.iX'r. , jjrauhuu.*j- 
str. 17: 



V or ri chimin;;; and v^erf a:iren zur siciieren 
breaming von unterschiedlichen uunstiiiuii- 
aM'aiien naca kunststo^iart una ueren ittlck- 
ycwinnung zur itieaerverwenaunz. 

i^ic i^rXindixn^ betriiT"t eine V"orrichtun# unci ein 
Verlahren zur sicneren Tretmuner von unter- 
schiedlichen ivunststof f abfallen nach Kunststoffart 
nna dereii Kuck;^:ewinllun/ , : ^ur nienerverwendun£. ^as 
problem der ;;*iili do seiti. mng wird fur qj ie 
ko.«.inum:ien ateilen i;:.nier oreicarer. ^esonaers 
ersc^/erenci ist die Tatsaciie, dai* die liunststoff- 
aofalle immer mehr iiberhandnehmen und es ist 
nicht abzusehen, in welch em Ausmaii sich diese 
Kunststoif abf alle in Haushalt- und Industrie- 
betrieben mehren. i>ie Frage der ^eseitiTung 
dieser Abf ailkunststof i e ist bereits leoenswich- 
ti*r -jeworaen. une versuchte vefbrennunq solcher 
Abfalle olieb unzureichend, da verscliiedene 
.lerkstoile ciieser Art nur schwer verbrennbar 
smd und dabei ein weiteres iroblem der Lultver- 
senmutzung auf yeworfen wird, 

Ls wurde bereits erwogen, Kunststoff abf alle 
weiter zu verwerten. Die achwierigkeit der 
Verwertung von kunststof 1'abf alien liegt darin, 
daii uie Kunststoffe zunachst voneinander g;etrennt 
uerden oiussen, da sie nicht in einem liesamtge- 
misch wieder verarbeitet, also versiritzt werden 
konnen. oie Kunststolie, z. tf, uer gebrauchlichste 
rvunststoli i'olystyrol nat van/ anuere uit j ;eri- 
schaiten wie uas ir'olyvinylchiorid Oder wie 
i olyathylen od. dgl.. man muiue uie Kunststojfe 
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zuuucasx exninal tre uen una dieses ire^iijeii von 
.ianu verursacht nichi nur jrruben ^eitauiwana, 
sunuern uereitei aucn erneuliche oc: 4 wierigkeiien 
und verteuert dann den entsurechenden wieder- 
verwenduaren lvunstsisoxi . uie.damit aul'.jcwcri'ene 
A'ra.^e uer i*urbtr earning tier iviinststof f a^i«J le 
*v -re fieSi:alb praktisch aur dann moglicii, wean 
dies rait eiuem i.iinijaum von ^aiidarbeit Oder 
bberhaupT voilautoua Lisch bewerksteilii^t werden 
kbnnte. 

Aui abc der iuvf incnms; ifst es, eine Vorrichtung 
zn scha^ xen und mittclt; viicser er.csprec -enden 
VorrichLun.^seinhcilen e Ln- Verf aliren durcazuiuhren, 
iiiiL.eis weichem ei ci-iuv?£xicht wird, Aianscstoii- 
aofuiie verse :iedenscer Art, yrelche insfe-esar.it 
in nerkoitmilicuen Aof ailbehalter ^eworfen' werden, 
einivanoxrei zu trennen und einen nerkstoil wieuer 
zurucKZugewiiinen, weicher sich eigne t, in ent— 
spreciienuen hierfur zanlreich bekannten ^aschinen 
und Verarbeitungsarten wieder zu verwenaen. 
r.iit uies'er iremmng soxi nach -loglic.uceit ^lexcli- 
zeitig eine ::ewis. e Vorsortierung nach Farb^e- 
uung und aknlichen auiseren optisciien i^rscheinungen 
erf oli. en. uie an^estreote mogliciikeit bietet 
sich in sog. Flotationsverf ahren. 

Um dieses z*iel zn erreicnen, sieht die Erfindung 
vor, dab im ^nsciilub an eine ^uf uhreinrichtung 
fur aen uesamt-Kunststof f abf all mindestens eine 
kip^bare Au±i angwaane einyerichtet ist, auf deren 
xnnalt ZerKleinerungswerkzeu^e einwirken und dau 
sich dciran uiindestens ein iteinigun^sbecken anscnlieiit 
welcaem in uestalt emer niehrfacli au ezwei^ten, 
als irennbahn aus<rei*;ihrten Forders traiie t'tir die 
vorzerkleinerten iibfa.iteile mehrere niit Kluasig- 
Keit -efniite z.wischeiibasi-ins als Trennstationen 
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fur axe Auiteilmengen von zericlex-nQrtew Ablall 
von unterschiedlichem Dichtbereich folfreri, wobei 
das &nae Jewells aer letzten ireimbahn in je eine 
iaaulstation zur Verwandlung aer vorzerkleinerten 
Abfaxlteile zu tiranulat einmunuet, velciier ge^e- 
benehfaxis eine weitere ur'aacnaiiiage laic xrocken- 
tunnel sowie eine Einf orbs cation und eine Ver- 
packun&sanlage nachaeschaltet sind. 

I naherer Ausgestaltung der iiirf indunp, ist weiter 
vor^esenen, nan das ueinigun^sbecken und axe als 
Trennstationen auscrebildeten ^vi sen enbas sins 
ortsiest an- eordnet sind und miutels uBilauiencier 
i^orderbander miteinander verbindbar uberbriickt 
sind* deren den Ablall auinehmenden linden unter 
den opiegel der Fiillf lussigkeit einragen. ule 
iuf ulxreinrichtung ist ferner nocb dadurch charak- 
terisiert^ daii der Oder den Kippoaren Auifang- 
waiinen eine unter optischer, f arbempf indlicher 
Einwirkung stehende Vortrenneinrichtung vorge- 
scnaltet ist. 

Die Vorrichtuiigseinheit ist ferner dadurch ge- 
kennzeichnet, datt die Auifangwanne iiber eine 
horizontaie Achse abkip }bar ist und da£ in den 
Irinenrauj* des Reinigungsbeckens ein Strahlrohr 
fur die Spiilf lussigkeit sowie eine horizontal 
vor- und riickbeweglicher Kechen einragt- Der 
Trennvorgang wird i« wesentlichen dadurch bewirkt, 
dafl jedes Zwischenbassin mit eine» flussigen 
£tef f gemisch zur hohenunterscniedlichen Trennung 
von spezifisch leichteren und schwereren Abf all- 
teilen an ef till t ist und daii entgegensresetzt 
,e£ jhrte Scnieber als richtungweisende ^orderele- 
mente xur die Aox all telle an ."eordnet sind. 
jer jresamte *«aterialf luij ist Su e.ln^erichtet, 
daiS uie Anzalil der ab- ;ezv/ei" ten Jf brderstraiSen der 
Anzalil der auszuscbeidenden Abfallgru^wen eiitspricht. 
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Mittels den bezeichne ten Vorx^ichtungseinheiten 
1st ein Verfahren zur sicheren Trennung von 
unterscniedlichen itunststof f aof alien nach Minsi- 
stoixart und deren riuckgewinnung zur aiederver- 
wendung durciifulirbar, welches sich im wesent- 
lichen dadurch auszeichnet, dais der gesamte 
KunststorTabf all aus den Abfalleimern auf die 
Zuf uhreinrichtung entleert, gegebenenf ails nach 
Far ben vorsortiert una in einer kippbaren Ua.ine 
zerkleinert wird f die zerkleinerten Abraliteile 
sodann in einea mit einer ufaschlosung an-efullten 
i<einigungsoecken mit xlilfe einer horizonialen, 
-era den oder rotierenden, standigen und ^rund- 
lichen bewegung durch einen kecjien -ereinigt und 
liber Forderbonder mehreren Zwischenbassins als 
Trennstationen zum Aufteilen von ivunststolf teilen 
unterschiedlicher spezifischer Dichte zugefuhrt 
werden und datt die so aufgeteilten Kunststoff- 
teilchen je einer *>ahn in eine separate iuanlstation 
zur Verwandlurig zu uranulat einmiinden.. 

Dieses ^enereile Verfahren 1st dadurch noch ge- 
kennzeiciinet , dali der ueinigungs- und Trennungs- 
ablauf sowie die Fbrderbewegung der Transport- 
bander kontinuierlich erfolgt, dergestalt, daii 
die Zufuhrung der Kunststof f abf all telle intermit- 
tierend fcrfolgt und die jeweiligen Ablaufge- 
schwindigkeiten durch zentrale Steuerung sich der 
eingefiihrten Abfullmenge anpabt.. Der Trennvorgang 
kann nur dann einwandfrei durchgefiihrt werden, 
wenn in den Trennwaunen geeignete Trennaedien fUr 
die Dichtebereiche einer seits fur die schwimmbaren 
und andererseits fur die sinkbaren, jeweils am 
i^oden aer Trenribassms befindlichen Abfailteile 
eingeiullt wercten. .# elver ist vor^esenen, 
da~> uie scnwim. b^en and die sinkbaren Abfailteile* 
jeweils mitxels :»:e^ enliiuf ig ann etriebener und 
^etremiter Fbrderbander aus den i'rennbassins 
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entnoniiiien und weiterbeloraert werdeny wrobei in 
de • enxs.irechenden ilunenlazren *jc:iiebereleraente 
fur das Abfordern der Ablallxe:le angeordnet 
sind. ochiieLilich ist noch vorgesehen, da,> die 
Trennmedien 1'iir die Dichteuereiche so beschaiien 
sind, daa aie Auftriebs- und oedimentsgeschwindig- 
keit in Abhangigkeit von Verteilun ;s,;rad und von 
der Dichtediii'erenz zur sicheren Trenaung ues 
iStoxx geuisches steht. 

i^ine ©-.mvandireic uurchf uhrung cies vorbesciirie- 
oenen Verfaixrens ist nur dann gewuhrleistet 5 
wenn eine entsprechende Zufiihrung sichergesteilt 
ist. Zu diesem *weck ist nach der Erfindung 
eine fransporteinrichtung geschaxien worden 
zum xieranbef ordern von iiaushaltmiiil in viestalt von 
Kunststoff abfullen. i>iese Transportexnrichtung 
ist dadurch chrakterisiert , dab Abfalleimer 
verwendet werden, welehe in grofler crtiickzahl 
seitlich an hmllabf uhrwagen abkippbar einhangbar 
und dort mitt els einer einrastbaren Sperrklinke 
befestigbar sind. t>iese gefiillten Abfalleimer 
sollen einzeln Oder in groBeren ititckzahlen 
gleichzeitig auf die z, u fuhreinrichtung der Trenn 
vorrichtung entleerbar sein. "ie Abfalleimer 
sind zwecknaiiig aus thermoplasxisch verformbaren 
werkstoffen nergestellt. 

i&Lnzelheiten der Erf in dung sind anhand eines 
bevorzugten Ausf iihrungsbeispieles in der Zeicbnung 
und in der nachf olgenden Beschreibung naher er- 
lautert. in den Zeichnungen zeigen;, teilweise in 
schematischer rfledergabe: 

Kig. 1: uen ^ertigun^sablauf ocier die Abfall- 
aul bereitunfrsania^e fur lumststoi i*- 
aDiallej 

- 6 - 
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Fig. 2: die Mbglichkeit der Anbringung und 

Befdrderung der Abfalleiaer an herkonuu- 
lichen Iviiilltransportf ahrzeugea; 

Fig. o: die leicht losbare iJeftstigung eines 
Abf aileimers in achnitt und 

Fig. 4: eine Ansicht von oben auf den Abf all- 
eiaer.. 

"Mit 1 isx die Zuf iihreinrichtung bezeichnet, 
welche die Gestalt eines Forderbandes aufweist und 
auf welches von Abfalleiner 2 der gesamte Kunst- 
sroffAbfall 3 entleert und in Pf eilrichtung 
transportiert wird. Der Abf all 3 gelangt in eine 
kip: bare Auffangwanne 4, in der en offenen Innen- 
raum Zerkleinerungswerkzeuge 5 zur Zerkleinerung 
des Abfalles einwirken. Darnach wird die Auffang- 
wanne 4 urn die Achse 6 gescbwenkt und durch das 
weitere Herablassen der Riickwand 7 der Wanne 4 
wird der Abfall & in das Reinigungsbecken 9 
entleert. 

(iber das Spriihrohr 10 wird Fliissigkeit in Gestalt 
von Waschlosungen, wie z. B* in Gebrauch bei 
Brauereien und Molkereien f beigegeben und der 
gesamte Inhalt nit einem horizontal verschiebbaren 
oder rotierbaren Rechen 11 in standiger, griind- 
licher Bewegung gehalten. Durch den Rechen 11 
werden Jewells schubweise die zerkleinerten 
Abf allteile 8 in den Bereich des briickenf ormigen 
Abforderungsbandes 12 gebracht, welches aus dem 
Reinigungsbecken 9 f ortlaufend Abf all telle 8 
entnimmt und an das erst e Trennbassin 13 abgibt. 

Dieses das sin 13 enthalt ein geeignetes Trenn- 
medium 14, welches es ermbglicht, dali Abf all- 
teile unterschiedlicher Dichtebereiche entweder 
auf ouer an aer oberflache schwimmen - Abfall 15 — 
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oaer als Abfaxl 16 aui dera lirund des bassins zu 
liegen konuat. fcichieberelemente 17, Id fuhren in 
ents-.egengesetzte td.cn tun^ en den Abfaxl 16 dzv/. xb 
an die For der bunder xH, neran und uber die 
letzteren gelangen die Abfailteile entweder 
direlct bereits in eine iaahl station 21 oner in 
ein weiteres Trennbassin 2:i. Jiier saiamelt sich 
Abfail noch kleinerer Dimensionen, welcher 
sich wiederum in zwei bahnen aufteilt, u. zw. 
uber die Abforderung 23 fur den schwimnienden 
Teil des Abf alles und uber das iransportband 24 
fur den auf dem tioden des bassins 22 ruhenden 
Teil des Abf axles, ochieber isb und 26 ubernehmen 
dabei die gleicnen Fordermaiinahmen wie die 
iachieber 17, 18 im erst en Treimbassin. 

Es richtet sich nach dem gewiinschten Grad der 
Feintrennung und nach dem eingefiillten Trennmedium, 
wie oft sich der Trennvorgang wiederholen soil. 
Ganz am riide des vorgesehenen Trennvorganges 
fallen die Abfailteile in die unter den Fbrder- 
bandern 23, 24 angeordneten Mahlstatioiaen 27, 28, 
aus welchen weiterverarbeitungsf iihiges iiranulat 
29, 30 austritt. 

In Fig. 2 ist beispielsweise uie etagenf brmige 
Anordnung aer Abfaii- Oder wulleimer 31 an einem 
herkdminlichen Mulltransportf ahrzeug 32 angedeutet- 

Die iSimer 31 werden durch eine untere Fixierung 33 
untergriff en und mit einer oberen Sperrklinke 34 
f est, jedoch leicht ldsbar an der Aubenwandung des 
Fabrzeuges 32 gehalten und mitt els eines Deckels 35 
dicht abgeschlossen. 

Mittels den voroescnriebenen Vorrichtungseinheiten 
und dem uamit an^ewandten verfanreh ist es auch 

- 8 - 
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mbglich, daii man bei irgendwelchen Schwieriekeiten, 
welche beim irenuen ues —aterials auftreten icoiinen, 
exniacn davon ausgeht , aaii eniweder alle kunst- 
stolie oder diejenigen, die sich schvrer trennen 
lassen, bei denen also die suezif ischen Gewichte 
fast gleich sind Y in einer iV*as:^e zusamiuenlartt 
und diese iiunststox e daiin zusaMnen verarueitet, 
mahlt, reinigt und trocknet und aus diesem 
Material evtl. rlatten verarb itet* 

6omit werden aui diese Art uicht thermoplasiische 
fcpritzmaterialien, sondern geprettxe uegenstande 
hergesteilt # tiierbei schadet es auch nichts t 
falls Zellulosef asern, Paoier, pappe evtl. auch 
Hols u. dgl. unter den Kunststoff gemischt wird.. Der 
Kunststoff wiirde dann lediglich, wie bei der 
Piatt enfertigung. ublich, mit irgendeinem Zusatz 
verseben werden, mit eines leimartigen we iter en 
Zusatz anger eichert und darauf zu Flatten od. dgl. 
verpreiit, Auch diese Art der Verwertung von 
Kunststoff en ist sehr vorteilhaft, da man als 
kunststoff e f Zelluloseabf alle aller Art, wie 
Papier-, Pappe Oder Holz, zusaiuuienbringen kann. 



- 9 - 
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r at en cansuruche 

^orricnxung zur sicheren freiinung von un ter- 
se uiedlich en kunststoifabfallen naca lumststoff— 
art und cleren Kucks;ewinnung zur wiederverwen- 
dung , 

dadurch gekennzeichnet, 
daii im -Anschluii an exne ^uf uhreinrichtung (l) 
fur den Lresamt-Kunststotf abfail (oj mindestena 
eine kippbare Auxf angwanne (4) vorgeseiien 1st, 
auf deren Inhalt £erkleiiierun*swerkzeuge (5) exn 
wirken und da > sicft daran mindestens ein 
Keinigungsbecken (,3) anschlieiSt , welchem in 
uesxalt einer mehrfaeh abgezweigten, als 
Trennbalm ausgef uhrten Forderstraiie fur die 
vorzerkleinerten Abfaliteile (8_ mehrere mit 
Flussigkeit gefiillte Zwischenbassins (13, 22) 
als Trennstationen fur die Auf teilmengen von 
zerkleinerteni Abfall von unterscniedlichem 
Dichtebereich folgen, wobei das lixde jeweils 
der letzten Trennbahn oder des letzten Forder- 
bandes (19, 23, 24) in je eine Mahlstation 
(^1, 27 und 26) zur Verwandlung der vorzer- 
kleinerten Abfailteile (a) zu Granulat (29 f 
30) einmiindet , welcher gegebenenf alls eine 
weitere rfaschanlage mit Trockentunnel sowie 
eine fcinf arbstation und eine Verpackungsanlage 
nachgesclialtet sind. 

Vorrichtung nach latent anspruch l f dadurch 
geke.mzeichnet, dai* das keinigungsbecken (9) 
und die als Trennstationen ausgebildeten 
Zwischenbassins (13, ^2) ortsfeat angeordnet 
sind und mivtels umlauf ender Forderbander 
(12, isO) verbindbar uberuriickt sind, deren 
den Abfa.:l auf nenmenden Jttiden unter dem Spiegel 
uer Fiilllluasi-keit - Trennmediun - (14) 
einragen. 
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3. Vorrichtun£f nacti ratentans Tuch 1, dadurch 
eekeTinzeicrmet , dat ner Oder aen iciuvfaaren 
Aurf angwannen 14 J eine unter ontischer, farb- 
emr/findiicher i^Lnwirkung stehenue Vortrerm— 
ej.nrichtung vor^eschaltet ist. 

4. v'orricntung; nacn Ans::ruch 3, dauurch rekeiin- 
zeiconet, cteu: - ie Au Xan^waniie (*) :ber eine 
horizontalo Acnse (t>) abkirpbar ist. 

5. Vorrichtum; iiacu einem oder mehreren der 
vurhergeneiKlen AnsjTuche, dadurch gekerjizeich- 
net, daia in uen Imienraum des Keini^ungsbeckens 
I y) ein citrahlrohr oaer ^prn)>rf>hr ( tu) fur 

die ovulflusii.-rkeit so\/ie ein horizontal 
vor- una ruckbeweglicher xechen (ii) einragt* 

6. ^orrichtung nach einen oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurcn ^ekenn- 
zeicnnet, dali jedes Zwi sch enbassin (13, 

mit einen f liissigen Sto f gemiseh zur hohenunter— 
schiedlichen Trenming von spezifisch leichteren 
und schwereren Abfallteilen an*;efullt ist 
und dali entgegengesetztgexuhrte Schieber 
(17, 18 und 25, 26) als richtungweisende . 
Fordereleaente fiir die Abfa Iteile an^eordnet . 
sind. 

7. Vorrichtung nach einen oder mehreren der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch ^ekenn- 
zeicunet, daii die Anzahl der abgezweigten 
iKorderstrafeen der Anzahl der auszuscheidenden 
Abf allgruppen entspricht. 

8. mitt els der Vorrichtungseinheiten nach latent- 
anspruch 1-7 durchgei hrtes Verrahren zur 
aicheren frennung von unterschiedlichen Kunst- 
stofl abf alien nach uunststoff art und neren 
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Kuck- ewiianmg zur ux ederve* wendiing , -adurch 
jjjeKeiuizeichnet, da>, ".er f,eseu»>e .vunststo i- 
aolall (**> a«s den Abfalleimern v-, bl)auf die 
*uf uiir einrichtung ( l) entleert , pe eb enenf ail s 
nac; Farben vorsortiert unci in einer kippbaren 
Auifangwa::ne (4) zerkleincrt wird, die zer- 
uleinerten AufaJ.lt eile IS) sodann in ciuem 
mit einer ^aschlosun? ane;eful±ten .teiniftungs- 
becken (9) wit iiilfe einer norizontalen, 
K eraden ouer rotierenden, stundlg«n unu jrrund- 
lichen bewegung durcti einen xtechen (11) &e- 
reinig* und uber Fbrderbanuer (12, 2U) menreren 
Zwischenbassins (13, -2) als Trennstationen 
ztun Auf teilen von kunststof f teilen unterschied- 

licher spezifischer Dichte zugeiuhrt werden 
und dao die so aufgeteilten kunststoff teilchen 

je einer bahn in eine separate toahlstation 

(21, 27, 28) zur Verwandiung zu »iranulat 

(2W, 3o) ei nuimden.. 

. Verfahren nach ratentaus ruch B, dadurch 
gekennzeichnet, doii der Keinigungs- und 
irennun.sablauf sowie die Fbrderbewegung 
der Trans x'ortbander kontinuierlich erfolgt, 
dergestalt, daa die Zufuhrung der Kunststoff- 
abfallteile intermittierena erfolgt una die 
jeweiligeii Auianf geschwindigkeiten durch 
zentrale iiteuerung sich der eingef hrten 
Abfallmenge anpa&t. 

Verfahren nach i-atentansoruch ti und 9, dadurch 

gekennzeicmet, dab in den Trennbassin* 

(13, 22) geeignete Trennmedien fur die Dichte- 

bereiche einerseits fur die schwinunbaren 

und andererseits fur die sinkbaren, jeweils am 

noden der frennbassins (13, 22) oefindlichen 

Abfailtexle e.n>ef:ilit weraen. 

- - 
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11. Verfahren nach einem Oder mehreren der 
vorhergehenaen Anspruche 8 - 10, dadurch 
gekeunzeichnet , daii die schwiuimbaren unci die 
sinkbaren Abfaxl telle jeweils mittels gegen- 
laufig anpjexriebener und getrennter JKorder- 
oander (l9, <sO, 24) aus den Trennbassins 
(io, ^ntnomiuen und weiterbef cirdert 

werden, wobei in den en tsprechenden iiohen- 
lagen ociiieberelemente (17, 16 und 26) 
fur das Abf brdern der ADf axlteile an^eordnet 
sind. 

±2. Verfahren nach i-atentanspruch 8, dadurch 

gekennzeicnnet , daii die Trennmedien fiir die 
Dichtebereiche so beschaffen sind, daJ* die 
Auf triebs- und Sedimentsgeschwindigkeit in 
Abhangigkeit vom Zerteilungsgrad und von der 
Dichtedix , erenz zur sicneren Trennung des 
Stoffgemisches steht. 

13. Transport einrichtung zum rieranbef ordern von 
Haushaltmull in Gestalt von Kunststoffabf alien 
zur Vorrichtung zum sicheren Trennen dieser 
Abfalle nach Kunststoff art und deren Kiickge- 
winnung zur nociimaligen Verwendung, dadurch 
gekennzeicnnet, daii Abfalleimer (31 , 2) 
vorgesehen sind, welche in grotter stuckzahi 
seitllch am Mulltransportwagen (32) abkippbar 
einhangbar und dort mittels einer einrastbaren 
operrklinke (34) befestigbar sind. 

14. Einrichtung nach Anspruch 13 f dadurch gekenn- 
zeichnet, daii aie gefiixlten Abfalleimer 

(v51, 2) einzeln Oder mehrere gleichzeitig 
aui die ^uf uhr einrichtung ( l) zur Trennvor- 
richtung entladbar sind. 
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Id. ^inrichtun., nuch Anspruch 13 und 14, dadurch 
^eke.uizeiciinet, daw uer iiiiaer (ol, <£-) aus 
tuerinoplaslisch verf ormbaren werksto -en 
besxeht. 

Id. Aiittels den VTorrichtunerseinheiien una de« 
liaiuit an^ewandten VerXaiiren herges teilten 
..erkstoii nach einem oaer meiireren uer 
vorhergehenden i-atenfcanspruche, dauurcb ge- 
kennzeichnet, dab anstelie der Trennung uer 
einzeinen kunststofxe die cesamten kunststoli 
partikel in einer Aiasse verbleiben und in 
fciaiileinrichtun.v:en gemanlen, sodann gereinigt 
und getrocknet werden. 

17. Vorrichtung und Verfahren nach Ansurucn 16, 
dadurch gekennzeiciinet , daii zeliuloseartige 
Stoffe, wie l-appe, r-apier, tiolz od. dgl. , 
zusamiaen mit dem Kunststoff verarbeitet 
werden. 
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